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Lider Industrial con Presencia Global
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Presencia Mundial (Centros de 1+D) Gestamp [4

13 centros de 1+D

Localizados junto a los principales centros de
Ingenieria de nuestros clientes
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Evolucion de los sistemas de medida en Gestamp Gestamp [4

Evolucién de sistemas de medicion tactil vs dpticos
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Evolucion control dimensional Gestamp 4

Control por atributos Mapas de colores
y mediciones — con informacién

puntuales completa
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Gestamp [4]

Evolucion control dimensional

Registro en papel Registros con softwares especificos
con poca para mejora de procesos

informacion

Gestamp ! Recepcion o Kopiue
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Auditoria de aspecto piezas de piel Gestamp [4

Auditoria manual con — Auditoria automatica con
criterio subjetivo criterio objetivo
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Evolucion en el control de propiedades mecanicas Gestamp [#3

Ensayos destructivos ‘ Ensayos no destructivos
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Evolucion en la deteccion de roturas y adelgazamientos Gestamp [4

Controles visuales subjetivos Controles automaticos objetivos

Camaras, laser, luz estructurada.
Analizando nuevas tecnologias
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Calidad de la soldadura Gestamp [4

Control visual y subjetivo de la — Control automatico y objetivo
soldadura de la soldadura
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Actividades de mejora Gestamp [4

Nuevas tecnologias de medicidn se estan aplicando para :

* Mantenimiento preventivo
* Mantenimiento predictivo
* Ingenieria inversa

Par o 808 003007
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Retos y dificultades

Gestamp [4]

Factor humano:
FORMACION

!

Variable CRITICA para el éxito del uso de las nuevas tecnologias

Cambio importante en el perfil del metrdlogo tradicional con un
conocimiento mas intensivo en nuevas tecnologias (formacién mas
especializada en robdtica, programacion, analisis de datos,...) y una

dedicacion exhaustiva
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Retos y dificultades

Gestamp [4]

AIAG

Automative Industry Action Group

Publishes standards for automotive

Used by most automotive OEM’s and
Tier-1 suppliers globally

MSA

Measurement
System
Analysis

Tech mq ues to ide ntlfy the Measurement Systems Analysis

components of variation in the
measurement

Used by most automotive OEM’s
and Tier-1’s globally

IS0
== "3 17.040 » 17.040.30

ISO/CD 10360-13

Geometrical product specifications (GPS) — Acceptance
and reverification tests for coordinate measuring
systems (CMS) — Part 13: Optical 3D CMS

Now under development :
@ 1S0/CD 10360-13
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Gestion de los equipos de control Gestamp [4

* Ayudaenlatomade
decisiones

Splits/
Thinning

Joining/
Welding

e Feedback centralizado

Process )
Control Aspect e Control mas adecuadoy

Technologies estandarizado

Dimensional

Mechanical
Properties

Gestamp [  Quality Equipment Management

Horm Equipment Requests

Guide
Dimensional control equipment
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Gestamp &3

- Working for a Safer and Lighter Car

www.gestamp.com
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