
120 Empleados

110 M€ facturación

940 M€ inversión











0,49 % anual vs 0,6 % anual 









F3 16% - 146 €

Fabricante 1 Fabricante 2 Fabricante 3 Fabricante 4 Fabricante 5 Fabricante 6
Fabricante 1 Fabricante 2 Fabricante 3 Fabricante 4 Fabricante 5 Fabricante 6

F1 50% - 146 €

F2 0% - 435 €
F5 15% - 55 €

F6 18% - 110 €

F3 16% - 146 €

F4 17% - 73 €



510.000 m2 Espejos/planta

400 Ha





ANÁLISIS DEL SISTEMA DE MEDIDA (MSA) – Estudio R&R

o 3 operadores

o 3 repeticiones por muestra

o 3 tipos de muestra (espejo limpio, normal, sucio)

o Total muestreo: 54 medidas (6 muestras x 3 operadores x 3 repeticiones)





1% FL 1% Rto



45.072 







NOCHE

'Ts lazo = -3,448 + 0,010551 Q Cuadrante 

+ 0,961616 Ti Cuadrante -

0,01212 T ambiente -

0,20528 N tubos rotos;   

R2: 99,35%

DÍA

'Ts lazo = 42,697 

+ 0,014853 Q Cuadrante 3 

+ 1,17316 Ti Cuadrante 3 

+ 0,2026 T ambiente - 0,010713 DNI -

0,2992 N tubos rotos; 

R2: 80,17% 
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