Calidad 4.0 e Inteligencia Artificial

Casos de éxito en procesos productivos para
reducir los cosfes de NO-Calidad.

Kapture.o

tecnomatrix

Jordi Blanco

Product Manager

Jordi.blanco@tecnomairix.net ' ‘\ "
N

L \ : /Ym A"




KAPTURE.ITO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O0 Kapturelo

CALIDAD: UN PROCESO CON MULTIPLES FUENTES ™

Enirada de materiales Operacion 10 Operacién 20 Control final Retrabajos
Control muestral de Inicio produccidn Sistemas de visidon Control aspecto Control aspecto
variables. Autocontrol Presencia componentes Muros de calidad Muros de calidad

AP
Laboratorio U U

Composicion de materiales
Dureza
Ensayos

Test durabilidad
Control soldaduras

Metrologia

Mdaqguinas de medir
Sistemas scanner
opticos

Auditorias & Incidencias
55, LPA, Run & Rate
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KAPTURE.ITO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O0

CALIDAD: UN PROCESO CON MULTIPLES FUENTES

DAMOS VALOR A LOS
DATOS DE CALIDAD

QUALITY CONTROL AUDITS
Firewall / Quality Wall Layered Process Audit (LPA)
Checking Fixture 58S
Sample Control Run and Rate
Start of production Start of Production
Optical scanners & vision systems Product Audit

Metrology Continuous Improvement
Lab & test

® ® ® ® ®

REAL-TIME DATA ALARMS & DATA VISUALIZATION DYNAMIC TRACEABILITY
NOTIFICATIONS & ANALYSIS REPORTING
ISSUE LIST RESOQURCES
Incident management Fixture management
Corrective actions monitoring Instrument management
Task assignment Device management
Cost management Maintenance & calibration
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by tecnomatrix

DATA ANALYSIS
Data
Quick Reports
Alarms
Dashboards
Reports
Analytics
Activity
Report Sharing
Bl Dashboards




KAPTURE.ITO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O0 l‘aptur.e
FASES HACIA LA CALIDAD INTELIGENTE e

- . %2 BLOCKCHAIN
L ,
e —— PREVENCION
= .- PREDICCION

Bl INTELLIGENCE

INTEGRACION

-‘ DIGITALIZACI@N’
ESTANDARIZACION

Estandarizacion del dato Analisis avanzado del dato
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KAPTURE.ITO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O0

Kaptureio

by tecnomatrix

DIGITALIZACION

ESTANDARIZACION

DATOS MANUALES
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KAPTURE.ITO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O0O Ih“avattﬂ?g
DATOS AUTOMATICOS

) INTEGRACION

CONTROL INPUT: DATOS DIGITALIZADOS QAR O UTPUT: INFORMES Y DAHSBOARDS

Reference: VA7SC
art:
Project:
Customer: ALC
I efects Total
200  ——
t 200 I
o - =
1450 E—
| ] 180 — |
= 60
- o || H
Kapture- Page lum m i
[ | i2 il
W
60 =————————+=|
Control Guide Analytics (i)
& A
sampiez:anas 20 (D -

Ejem: Célula ABB de medicidn
dimensional por escaneado
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DATA
ANALYSIS

KAPTURE.ITIO:PLATAFORMA PARA

BI INTELLIGENCE

ANALISIS: VISUALIZACION DE LOS DATOS

ANALISIS AVANZADO

shift @Evening @Moming

shift @Evening @Moming

Defect 1

Shift @ Evening @Morning

| Defect 13

01/01/2019  21/03/2019

O O

01/01/2018  20/03/2019 18656 15760 239 84,48 % .
N. Samples N. OK N. NOK STR ’ Kapgmgmrm;melo
O O
Defects by Shift LEFT RIGHT

Defect 1 208 226
244 148

DE DATOS AGREGADOS

Total Samples

| 93428

LA CALIDAD X.O0

Kaptureio

by tecnomatrix

Kapture:o

Location @Barcelona @ Detroit @London

80%

60%

= IIIIII s I M o

Kapture:o

800
Defect 14 m
400
Defect 16 l
Defect 3 I
200 Defect 12 I
E Defect 7 I
’ RCI 9 Ak .6 S .5 9 1 L% Defects |
& & ToSuTc S
o T 8 o o oa““(} o€ o Qée(’ o 0
Reference N. Samples N. OK N. NOK STR
-
Reference @ Front @Rear
Front 9224 8073 1151 87,52 %
100%
Left 4592 3917 675 85,30 %
Rear 9432 7687 1745 81,50 % 80%
Right 912 2850 w2 [SS | | o
Total 18656 15760 2896 84,48 %
40%

Customer 2 Project 6

Customer 3 Project 2
Customer 3 Project 4
Customer 3 Project 3
Customer 1 Project 5
Customer 3 Project 1
Customer4  Project 1
‘ Total

N° Controls by Shift

Evening 649
Nigth 897

Morning B59

JB410X09E03 2
JB203S09E03 12
JB406X09E02 2
JB409X09ED3 3
GRTO1529AG17 10
JB407UT9AGT7 9
JB408UT9AGT7 15
1B244U09AG17 9
JB218S19E02 10
JB243U09AG17 9
JB505U09AGT7 2
JB331549E04 6
JB407UD9AGT7 6
JB505U29E03 12
JB332S49E04 6
JB407549AG17 12
JB503U09AGT7 0
JB506UD9AGT7 6
Total 1827

585

N° NOK by Operation

Monterrey @ Paris @ Prague

Controls by Location

“-

250
200
150
126
92
100 82
48
50
- .
0 L
Operation 1 Operation 3 Operation 2 Operation 7 Operation 4 Operation &
TOP Defects
600
530
400
324
200
122
64
4 40

0

Defec-Contr Defec-Intro Defec-Coloc Defec-T1 Defec-T2 Defec-Conto

il 2018 May 2018 June 2018 July 2018 August 2018 2018 October 2018 November 2018 December 2019 January 2019 February 2019 March
September
R Sample Status by Location Samples by Customer and Location
4 \
( ) Location @Barcelona © Detroit @London & Monterrey @ Paris @ Prague
7 7
=g i Customer 1 0,18%
/London Prague-, - \
T o || ~ I
Nl b ~
2\ < N
Barceldnd) S L Customer 8 Customer 5
- A oL -~ ondon
@ ot = 37.67% 26,63%
} \ A
I
h J—- Barcelona . ; Customer 6
) b 3 p 0.5%
o /
At X Monterrey I
‘ ‘R]Céﬁ“”‘ f Customer 3 1.7% ] Customer 6 16,95%
& ) ' ) ) Customer 7 2,22% '
© 2019 HERE, © 2019 Microsoft A Corpm%ﬁon % 0K 20K 40K
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KAPTURE.IO:PLATAFORMA PARA LA CALIDAD X.O Kapture.io
PREVENCION INTELIGENCIA ARTIFICIAL N epsas

v BLOCKCHAIN

PREDICCION

) Inteligencia Artificial (Al)
aplicada para avutomatizar
los procesos de inspeccidon,
seleccidn y deteccion de
incidencias.

) Inteligencia Artificial (Al)
oara la prediccion.

) Blockchain para validar el
dato vy su trazabilidad
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN l\aptur‘e
PREVENCION CASO 1: BUMPER by tecnomatrix

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

4_'-“* — ) m"iﬁ\
Al | A e \
(I | ) { T )

e ————
EDGE COMPUTING EDGE COMPUTING

'~,\::.".'L-':';y\'-:n.:{.:“c-:;rsu ‘ EStampac“:)n Soldadura
jiaterias primas . ‘
R subconjuntos 1 Subconjuntos 1

Ll
,I
Estampacion ‘ Soldadura - Ensamblaje por ‘ Proceso de "
subconjuntos 2 Subconjuntos 2 soldadura final inspeccion final I I I
1.

=

** Meta datos : Temperatura, Humedad, Fecha, Hora, Turno
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN '\apture
PREVENCION CASO 1: BUMPER o tecnomatrix

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

8+8 sondas

'\ B

.......

Medicion de Medicion de
puntos 1 al 8 puntos ? al 16

Util Automdtico:

- OK a la primera Proceso de

inspeccion final

- RWK primera medicidon y refrabajables

800 piezas x dia

- NOK, piezas irrecuperables

WWWw.kapture.io




PREVENCION
PREDICCION

WWW.kapture

O

Kapture

by tecnomatrix

Gestamp [# ooz 20520 e K
rA4 > | 19008 16257 1694 1057 85,53 % apture
O - S o S 28/05/2019 06:30:15
planName @ Util Automatico OK @ Util Automatico okarwk @ Util Automatico SCRAD @ RatioDK
600 253% s L o 100%
10flos . nqw 10008 s 76.5% s 9%.9% ook 94.9%
94 4% N 98,.3% £ 9% 8,5 () WA 7%
70.8% 94.3%
[} 92.1% = ] ¥21% 970w % oo
! B64 B6.3%
& B1J% s as) 84,5
f— 80.f%
400 . " 209
300 709
0.5% so
00 G0%
-C:‘ I I I I I 5::
) I I 0%
#RERRR ! ' tee=fain
5 = = 3
E E E
i

Gestamp 01/01/2018  28/05/2019

O

| 19008

by Mo

16257 1694 1057 85,53 % Kaptur e

28/05/2019 06:30:15

planName @Util Automatico OK

100%

1392%

B0% 2%

53-:.: I

10

Util Automatico okarwk @Util Automatico SCRAP

310

! =]

- -
9.94% -
235% 5.54%
5.90%
&11%
3B8%
t19 L2




04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN Kaptureio
PREVENCION CASO 1: BUMPER M ecremioit

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

— 07 06 06 06 04 03 02 02 04 04 04 03 H . o

o . : o2 oz o- H .. R Matriz de correlacion

- 03 0 7 01 01 01 o1 MM N indicg que sensores

- XTIRTY o S 05 06 1 03 02 02 02 03 04 04 03 localizados cercanamente
o 107 0 07 06 04 04 04 03 02 06 06 resulfan en mediciones muy
o - 06 04 06 05 02 02 03 02 02 05 05 oy correlacionadas.

- 06 05 NSN o N 04 03 03 03 02 02 05 04

7700 00 B P kel Eliminacion de valores
&1 . - R - 04 correlacionados (s11)

S - 03 04 (EN 0.8 ERVERNSE 02 05 04

= 1 02 03 02 02 04 02 03 03 07 02 06 05 | o B

H_M 02 NiB8 02 04 03 03 04 07 NENEN AN 06 07 02 Posible eliminacion

m - 04 (02 [0 03 03 02 02 03 03 05 03 02 sensores para futuros utiles
« - 04 02 02 02 03 03 02 1 e 1 ErY 01 de conftrole¢

n - 0.4 06 05 05 06 07 05 06 06 03 04 [ W 06 00

© - 03 06 05 04 07 05 04 05 07 02008 06

| | | | |
55 5 57 58 5% 510 511 512 513 514 515 516

0
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN '\Gptur‘e
PREVENCION CASO 1: BUMPER M oo

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

Aplicacion K-Means, Jerdrquico aglomerativo y DBSCAN a los datos
numeéericos de los sensores S1-S16 (con libreria sklearn de Python)

Resultados del algoritmo jerarquico para las piezas RWK y SCRAP:

140 J0 -

120 &0 -

100 1 50
E an 4 E 40
b -
E B0 - & 30 -

40 : 20 -

"L [ ] [ [ B L[] []

0 - I i I
(47) (204)(363)(138) (58) (51) (171) (10} (13) (48) (158) (85) (36) (38) (211) (45) (26) (24) (11) (21) (24) (87) (42) (92) (31) (52) (5} (29) (34) (122)
Tamano clister Tamano clister
Se observan 3 grandes clusteres con 599, 752 NoO se observa una jerarquia tan clara
y 280 muestras Se han escogido 3 clusteres de 574, 45y 26 muestras
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN '\Gptur‘e
PREVENCION CASO 1: BUMPER M oo

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

Valores promedio de cada pardmetro en funcion del cluster para |las
piezas clasificadas como RWK y SCRAP

s S = s
0.4 A . S 1.0 - mam S2
e S3 s S3
02- B 05 B
‘ j S6 - :Ss S6
oo o Z; 0.0 | A :;
S9 59
e I AN 12
S13 S 513
—0.4 - — ZE 1o 2 — :E
s S16 ' N S16
CO: 599 C1: 752 C2: 280 Q:Sﬁ\ C1: 45 C2: 26
No se reconocen variables La mayoria de piezas SCRAP
significativas en los clusters (574 de 645) se deben a los
seleccionados parametros S2 y S3
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O04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN "a -tur..e
PREVENCION CASO ]: BUMPER, FASE -l by tecnomatrix

PREDICCION

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

Key influencers Top segments &5 &4

What influences sampleStatus to be error V2

When... ...the likelihood of -
sampleStatus being error & As S9 increases, the likelihood of sampleStatus
increases by being error also increases. Average S9 by o
sampleStatus is shown below.
l S9 goes up 0.27 . @ ]
Average: 0,11

+057) Being error
- *027 increases 3,6x

S11 goes up 0.21 = 1.99x
g -0,5
S16 goes up 0.13 » 1.45x ; I
S4 goes up 0.20 » 1.42x warning .
S7 goes up 0.13 —»  1.38x
| sta
S3 goes up 0.48 — 1.20x
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O4. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN

CASO 1: BUMPER, FASE 1

OBJETIVO: BAJAR LOS NIVELES (COSTES) DE SCRAP Y REWORK

COSTES SCRAP 19830 17064 0504201913223 KQyptUre o

Coste_rwk and Coste_Scrap by Fecha

Coste_rwk @ Coste_Scrap

Bk
4K
4, BK
2K
12k @ uh\ /1:N /
» 1.0K 09K pgk 05K 0.6K 0.9K 05K 1.0K — 06K p5K
L= 1
i 1 ) B 2 & & b 2 5 R b ]
S0 ¥ o ST AR - AR S SN & o & 40 0 & a i+ B 0 0 >
q{f} ‘i":j}i *:.‘:f*qq 1.3\':'“ i T3;1'1::: aﬂc‘l I}u{':m a° 'ﬁﬂD *a"tD i .g:t'a"t .},ﬂﬁa & ﬁ‘a‘m a-ﬂp {':'-b {':'-bﬂ A T « e {':‘EG {T‘a" {{‘L&F q‘-"-"ﬂ' 1.:,{‘?‘
& ¥ eV g e b &8 ta'}#ﬁ 52, a0 ﬁ:;":ﬁﬁ‘n;e* X e ot et b n'f*”ﬁ 28 p¥ t-_."h'ew ot T ® T ¥ ¥ 2% 3% ge®
a5 B ., W A ) 2! 27 St d - g 1 £ o , o b
o g P 2 T L ! g (=Y o2 - "f = iy , o2 S s
"5|"l:' #ﬁ LA .q_-::i‘*"‘ﬁ ‘;.;_ﬂ{“ ‘;q_x‘?-""k .5_';'-“":’ E ‘?E-"E q'\_i:-(‘{\ %-‘..‘{ﬁ xq,':‘“q'% {,:;ﬁ'::i' ﬁlﬁ" o = _41.'45-':' xq.':&% i ﬁ‘}zcb "?‘E \;."'“' ':.'-i_\."!::' “-"";- ,i&i' o -.\_'-.\‘_‘F"d- I:.'-i_m.‘ﬂ(' " Q'-_.,@"
OK, Rwk and Scrap by Fecha
Leyenda ® OK ®Rwk @ Scrap
600
_
4DG I I I I
o ﬁﬁﬁ o AL L_- e .;:,x“J
.o © et 3 n:-“ 'E- 2" aet oae® et b et 0% ae” 2
ol Bq‘fbﬂ s *.“i':\bwa"“ *-Hﬂ *:::-e(p ¢ {L :‘:. 2 aﬂc i 1' *:"3‘;' ot IL ﬁxé
{{;ﬁi T PR "aﬁ h2 -:f:-“ o e,re,c' ,g_..._n:,{{\ & ap .
E"'QH- W - ':’:II:‘r Nl *\J' {‘"‘.‘- h Nﬁé’ﬂ "-.:f:‘,}p
3 f2 n Al B o
'ai&*'fﬁ &7 -;t*""*k -:'i““ d'fﬂ W e
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O4. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN Kapturelo
PREVENCION CASO 2: FUNDICION 4.0 o

PREDICCION

OBJETIVO: PREDECIR COMPOSICION DEL PRODUCTO FINAL (Carbono y Sicilio) DE UN
HORNO DE FUNDICION MEDIANTE INDUCCION

RETOS:

Los datos se toman en momentos
diferentes

El horno siempre tiene composiciones
mixtas (las nuevas cargas + el resto de
las antiguas)

Se realizan correcciones y no
documentadas cuando el resultado del

anadlisis no es bueno.
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN "ap_tur.e
PREVENCION CASO 2: FUND'C'ON 4.0 by tecnomatrix

PREDICCION

OBJETIVO: PREDECIR COMPOSICION DEL PRODUCTO FINAL (Carbono y Sicilio) DE UN
HORNO DE FUNDICION MEDIANTE INDUCCION

MOMENTO DE RECOGIDA DE DATOS: DATOS DISPONIBLES:

PARAMETROS HORNO: potencia, tensidn,

PARAMETROS HORNO
rem, s, cnsn o, ||| corriente. frecuencia, resistencia,

frecuencia, resistencia, peso)
temperatura, peso
CARGAS HORNO Composicion CARGAS HORNO: RESE,
L 4 R A 4 S 2NN 4 4 4 LING, PACK, GRIS, NODU, Csi, FeSi,
Graf, SORR
ANALISIS HORNO A : .
oo ACE, € SEqu T, Tow) . . . .. . . ANALISIS HORNO: n°® aleacion, ACEL, C,
X Si, Temp. Liguida, TElow)
| | | | |

Tiempo (h)

WWWw.kapture.io




O04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN "ap-tur.e
PREVENCION CASO 2: FUNDICION 4.0

PREDICCION

OBJETIVO: PREDECIR COMPOSICION DEL PRODUCTO FINAL (Carbono y Sicilio) DE UN
HORNO DE FUNDICION MEDIANTE INDUCCION

(o (1 G103 -0.37 001006 011029 01 006022021003 0 4 0 007001 004 0.04

-09
SiEqu -Z:I.E-'_ 0. 37MESS 0 004 011022 008 O 0 03 019003 004 002 005 004 0.14 001 004

C last 1N JZ:I.E!.T-Z:I.E-4 0.010.05 006 0.22 007 004 012 0110006002 O 0D.02007 004 003014

E;i_last 0. 37THRSS -ZII.E-4 0 0019012 02 004001 014 017004 005 004 005 0 013007003 . . . .
e Variables de la matriz final no correlacionadas. Las

Hasg-0.01 0 001 0 J:I.I:IE: 004 0.02 002 005 001 005 004 0.010.020.010.02 003 003 0.0

IR fef@-0.06 004 0.05% 001 0.0 .ﬂ-ﬂ-_.l 05 005 036 s 036 041 007 006 007 D02 0O D.020.02

e 011 0.11 006 40.12 0.04 ﬂ-‘-L.L.J- ﬂ-ﬂHl} 2 pekslopieil 0.1 009 01 0.07 006 0.030.06
[e:lg@-0.29 022 0.22 0.2 0.02 005 O || 29 0.06 0.08 0.03 0.13 0.04 0.04 0.04 0.06 0.02 0.03 0.08

eV 0.1 -0.08 007 0.04 002 005 0eaF 4 I':lﬂﬁ? 0. 110Gt 0.07 007 008 0.06 001 0.19 0.2

(a8 0.06 0 0.040.01 0.05 Q3 ml 06 ﬂE?l 12 o=l 0.15 0.16 0.15 0.07 0.09 0.06 0.17

0,22 03 012014 001 ES 032 008 0.11 012 l}._E 019 O D02 0 005002003005

eyl 0021 0.19 011 0.17 005 036 gekeld 0003 0ede frsd 0022 0.06 005 006 005004 0 0.03
Sl EE-0.03 003 0.06 0.04 0.04 Oc41 gvk:l 013 QATaRvie (0 l':l

Edh® 0 004 002005001007 01 004007 015 0 00

Resultados (no siempre positivos):

variables no explican |la variabilidad. EIl conjunto de
datfos no es un buen candidato para la aplicacidn de
algoritmos de aprendizaje automdtico.

* Mal funcionamiento de 1los algoritmos de
° aprendizaje automdtico (Regresidn Lineal, Mdguina
» . de soporte vectorial, K-vecinos mds cercanos, Arbol

i 4 002 £ 004002006 0.090.04 007 0.1e 0.02 0.02
Ensi0 .

de decision y Bosques aleatorios).

0 005-002005001007 01 004008 015 0 00
rrent
FE .07 004 0.07 0 0.020.02-0.07 0006 0.06-0.570.050.0¢ [ ]

A a0 01 -0.14 0.04 0.13 003 O 006 0.02 001 02% 0.02 0.04

« ® A - Posibles causas:

IEGEE O 004 001 0.030.07 003 002003 003 019006003 O P

* - 3Toma de datos no adecuadace

R -0.04 0.04 -0.14-0.03-0.01-0.020.06 0.08 0.2 0.17 0.05 0.0:

S F B E Y2y 30 E
s ompesar g fe - sMala definicion del problemacz¢

Actual INCREMENTAR LOS DATOS vy SU CALIDAD - REINICIAR EL
PROCESO
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN ’\aptur‘e
PREVENCION CASO 3: DASHBOARD by tocnomatrix

PREDICCION

OBJETIVO: PREDECIR NOK BASADO EN PRIMER ANALISIS

170 Pardmetros por pieza:
Casquillos
Defrost L y R Gap
Defrost L y R Flush
Groove Ly R Parallel
Roscas chapa pequena y grande
Ondulaciones ROI

Casitas

Malla airbag
Tobera y espuma ftobera

Panel de sonido 3D o no 3D
Dos tipos de paneles

producidos.

/ \ PIEZA NOK = 1 pardmetro no correcto

WLO3 WLOS
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN "aptur‘e
CASO 3: DASHBOARD

PREVENCION

PREDICCION

250 1

100 -

by tecnomatrix

OBJETIVO: PREDECIR NOK BASADO EN PRIMER ANALISIS

Datos categdricos suma de NOKS de cado
PCA en cada cluster

#Defrost L
Gap2

(0, 508) %
.E__
1, 279) E

(2, 58) -

Suma NOH por parametro y clustér (PCA)

PCA clusters

PROCESO

1. Pre-proceso para determinar las variables
principales (PCA)

2.Clustering

RESULTADO:

Necesidad de intfervenir en #DEFROST L GAP2 vy
#DEFROST R FLUSHA4
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN "aptur‘e

by tecnomatrix

PREVENCION CASO 4: COMPORTAMIENTOS ANOMALOS

PREDICCION

OBJETIVO: DETECCION DE COMPORTAMIENTOS ANOMALOS /MALICIOSOS

[ v e T
= [ ] B v/ ] | ] v} ﬂ L ¢] ] e ] 4] e L #) =
' Machine Learning v deteccidon de anomalias:
« Anomalias en el tiempo

= « Anomalias dentro de |los valores

« Anomalias espaciales

i+ IR I - Anomalias en los inputs de programa

ey : El supervisor valida (o no) el dato destacado vy

el software aprende de |los resultados.
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04. INTELIGENCIA ARTIFICIAL Y BLOCKCHAIN l‘aptur‘e

by tecnomatrix

PREVENCION CASO &5: BLOCKCHAIN EN FIREWALLS

il CREDICCION

OBJETIVO: MUROS DE CALIDAD (OEM - TIERT)

Kapture P LT

Customers TestOihane Test Test Testquality

PLATAFORMAS COLABORATIVAS
Blockchain tracker TRATAMIENTO DATOS
FABRICACION ADITIVA

vssaens) 7 | <= -faurecia

S > =

Testquality
Location: Barcelona BCN

%NIESA}'\I 1 Changes on June 20, 2019
- et e - . N !. e, - " l
“+iv. i Posibletopologia i . sroe S
’ i e — Program visualization .
. -_ | 3:I?‘B?Cﬁbl'fzf\di;ci'ol')e:ﬁ') BIOCkChaIn traCker ENTORNO co LAB 0RAT|VO
ﬁg Program visualization A
5cf77¢8b2c826d6a3b296299
: e . ;T:::: Test ° Modified
'V l-.... . -_r.l--""..l. User: Oihane Test User
P e t?ﬂﬁﬂmﬁtrix g tam m Date: 06/20/2019 Alejandro Lopez .
) I f‘-_\ By p Tracking hash: d986cbbb870f58d2fc49c10139935f81 Date
-2 01/07/19 ASEGURAMIENTO CALIDAD FINAL
i ) -‘i‘ ..................................... ._." ; - Modified fields
I.,.' = s e Name
h —r/ﬂ_‘\ Fixture
1?.&; Tracking hash
92af9d5

Viewed (Antonio plmedo - 01/07/19)

Modified (Jose A. Diaz - 01/06/19)

Viewed (Antonio Olmedo - 01/07/19)

eurecal ‘faurecia Gestamp [4 SPi

Centre Tecnologic de Catalunya @ inspiring mob“iry Snop
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PREVENCION
PREDICCION

Kaptureio

by tecnomatrix
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Kapture

by tecnomatrix

PREVENCION Andlisis de funcionalidad
PREDICCION
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Kapture

by tecnomatrix

PREVENCION

PREDICCION

Pieza B Pieza C | Pieza D

[ Proveedor [ OEM ][Concesionario][ Conduccion usuario ]

Puerta dura Vibraciones Agua
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Kaptureio

by tecnomatrix

PREVENCION

PREDICCION Identificacion de mejores piezas para el proceso

01/01/2019  26/04/2019 K T . 21/09/2018  04/02/2019 K t ' 04/02/2019  03/04/2019 K t .
apilure.o apilre.o apiureio
: : by tecnomatrix O O by tecnomatrix : : oy tecnomatrix
I\'/Ieasura N#OK N# Warning N# NOK A | | @Puntos OK @ Puntos Warning @Puntos KO waasure M= OK W= Warning MN# NOK A | | @Puntos OK @ Puntos Wamning @ Puntos KO &‘Iea;ure N# 0K N# Warning N# NOK A | | @Puntos OK @ Puntos Waming @Puntos KO
M-51 307 108 388 - M-18 314 70 203 100% M36H1 a7 68 91 100%
M-50H3 102 113 73 M-17 340 72 175 M35HT 73 56 101 = ﬂ ﬂ H ﬂ m ﬂ a = H
M-49H2 437 a4 372 20% M-16 318 79 190 308 40% M34H1 281 65 84 80%
M-48H3 114 97 382 M-15 331 75 181 - M-28 250 16 134
M-47TH3 126 9 374 60% M-14H3 288 63 234 s0e M-27 268 37 125 60%
M-46H3 403 9 97 M-13H3 265 55 257 M-26 255 53 122
M-40+ 47 91 331 40% M-12H3 284 64 239 a0 M-25 230 37 13 40%
M-39+ 119 112 62 M-11H3 270 68 249 M-24 270 50 110
M-38 474 104 315 20% 2 3 o M-10H3 284 66 27 0% 48% % M-23 282 36 12 20%
M-37 168 0 334 M-09+ 200 71 216 M-22 299 20 91
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Kaptureio

by tecnomatrix

8QB Iberia Kapturei.

Una auditoria una vez al mes para cada uno

Location | Country | Gaps o Last Audit score open actions | close actions out date actions | Last_audnt | .
windobd — Spun . weow | de |0S productos tabricados
Almussafes Spain 1 120672019
Abrera Spain 1 03/06/2019 ¢ ¢
o v swaon | S€ realiza mediante un Excel
Vigo Spain 08/06/2019
Orense Spain

Pamela Portugal
Tarazona Spain

w v DD NN

wan | 200 plantas en el mundo 7 en el area de
lberia

35 preguntas que evaluan 8 aspectos basicos

de cada uno de los productos

Mant Score per Basic

uuuuuuuuuuu
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Calidad 4.0 e Inteligencia Artificial

iMuchas gracias!

Kapture.o

tecnomatrix

Jordi Blanco
Product Manager

Jordi.blanco@tecnomatrix.net ’ \\ "
N

L \ : /\M 4"




