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1. Introducción (I)

� Enmarque

Pequeñas Y Medianas Empresas (PYMEs) 
industriales 

� Condicionantes

Pocos recursos 

Menos rigor que empresas grandes

Mantenimiento � Una de las últimas fronteras 
de la ingeniería

� Experiencias previas

Sí con RCM, Sí con BBDD, no las dos juntas



Iadat conference on education 2009June 2009 4

1. Introducción (I)

A S T R O N Á U T I C O

C E N T R A L E S  N U C L E A R E S

E D I F I C I O S

I N D U S T R I A

� ¿Qué es el RCM?

Sistemática que implica responder sistemáticamente 
las siguientes siete preguntas sobre el sistema en 
estudio:

¿Cuáles son las funciones y normas de comportamiento asociadas al activo 
en su contexto operativo actual?

¿De qué manera hace esto que no llegue a cumplir sus funciones? 

¿Cuál es la causa de cada fallo funcional?

¿Qué sucede cuando ocurre cada fallo?

¿De qué manera afecta cada fallo al sistema, su entorno y su misión?

¿Qué puede hacerse para predecir o prevenir cada fallo?

¿Qué debe hacerse si no se puede encontrar una tarea proactiva 
adecuada?
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2. Diseño y desarrollo de la BBDD (I)

�PARTICIPANTES

Personal de Kide S. Coop. (Director industrial y 
técnico de mantenimiento)

Profesores y colaboradores de MU

�Nota importante

Todavía en desarrollo
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2. Diseño y desarrollo de la BBDD (II)
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2. Diseño y desarrollo de la BBDD (III)
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3. Caso de aplicación (I)

� CASO EN APLICACIÓN EN KIDE S. COOP.

� Emplazada en Berriatua (Vizcaya) y fabricante de 
equipos industriales de frío. 

� Carga de la base de datos (elementos, modos de 
fallo, causas, acciones): decidir entre cargar desde 
un inicio, o hacerlo a medida que los fallos 
sucedían. 

� Se ha optado por esto último, por evitar el trabajo 
de cargar elementos que no fallarán prácticamente 
nunca. 

� Desventaja duplicidades en elementos, modos, etc.
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4. Conclusiones y líneas futuras (I)

� CONCLUSIONES

Aún pronto para la obtención y consolidación de 
resultados

Expectativas altas

� LÍNEAS FUTURAS

Administración de permisos para generar 
nuevos modos de fallo, causas y acciones

Conexión con ERP

Prueba con SAT
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