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| QAEC
) A Introduccion

Rodadura :
Elemento critico del mantenimiento ferroviario

Sequridad
Costes elevados

Importante conocer como es el
desgaste
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_ Introduccion

Necesario definir indicadores con sus limites

Objetivos:
Garantizar la seguridad
Aumentar la vida de rueda
Minimizar los costes de mantenimiento
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Introduccion

Perfil de rueda

Pestafia

Banda de rodadura
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Introduccion

Operaciones de mantenimiento:
Medicion perfil de rueda y diametro
Inspeccion superficie de rueda
Reperfilado de ruedas

Otros: inspeccion por ultrasonidos
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Metodologia

Estrategia de proyecto:
Recopilacion de informacion

Analisis de datos mediantes distintas
herramientas: AURA wheel, R,...

Definicidn de indicadores

Seguimiento y acompanamiento en la
puesta en marcha de modificaciones

Analisis de mejoras
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Indicadores

Analizar

Controlar Evaluar

Informacion
+

Indicadores
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Indicadores

Técnicos . Parametros de perfil y diametro
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Indicadores

Técnicos : Tasas de desgaste
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Indicadores

Técnicos : Operacion reperfilado
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Indicadores

Econ dmicos :
> Duracion en kilbmetros de la rueda

> Frecuencia de reperfilados
> Coste mantenimiento
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Caso practico 1

Situacion de partida
Flota nueva de trenes diesel

Indicadores:
Parametros de pestana y diametro
Tasas de desgaste en servicio
Péerdida de diametro en torno
Frecuencia de reperfilados
Vida de rueda -> Objetivo: 1.200.000km
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Analisis inicial
Toma de medidas de perfil
Registro de datos de reperfilados
Calculo de indicadores

Deteccion
de
problemas
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Caso practico 1

Analisis inicial
Desgaste mas alto de lo esperado

{ mm )
003,00 1
—r

802,00
) \Tasa objelivo desgaste de
801,00 &

didmeiro de weda

JJJJJ

BE9.00

BDE.00

B85.00




| QAEC
Caso practico 1

Analisis inicial
Desgaste asimétrico
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Caso practico 1

Acciones implantadas

Modificacion de la frecuencia y criterios de
reperfilado

Giro de las unidades
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Resultados
Desgaste mas homogeneo
Menor pérdida de diametro en torno

Mayor
vida de
ruedas
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Caso practico 2

Situacion de partida
Flota de trenes eléctricos en servicio

Indicadores:
Tasas de desgaste en servicio
Mediciones de perfil completo

Problemas identificados:
Elevado desgaste del espesor de pestana
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Caso practico 2

Analisis inicial
Toma de medidas de perfil y analisis
evolucion

Todas las ruedas seqguian el mismo patron:

Alta tasa de desgaste tras el reperfilado
Transcurridos unos kilometros el desgaste disminuia
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Caso practico 2

Acciones implantadas

Diseno e implantacion de un nuevo perfil de
referencia.

La forma del perfil se asimilaba al perfil de
las ruedas desgastadas en el momento en el
gue el desgaste empezaba a estabilizarse
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Caso practico 2

Resultados

Disminucion de la tasa de desgaste del
espesor de pestana
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Caso practico 2

Resultados

Casos con tasa de desgaste de diametro
mas alta que antes -> Nuevo foco
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Conclusiones

El mantenimiento de la rodadura afecta
directamente a la seguridad de los
vehiculos ferroviarios y también supone
unos elevados costes.

Los Indicadores mas comunes estan
orientados a garantizar la seguridad, pero
no a optimzar la estrategia de
mantenimiento o aumentar la vida de las
ruedas.
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Conclusiones

Para optimizar el ciclo de vida de rueda
son Indispensables indicadores que
proporcionen informacion  sobre la
rodadura y muestren su evolucion.

Deben aportar criterios e informacion para
la toma de decisiones.
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Conclusiones

Para definir los indicadores a emplear y
sobre todo sus limites, es necesario
analizar las particularidades de cada
proyecto.

Los iIndicadores adecuados también
pueden resultar Utiles para la deteccion de
anomalias.
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Conclusiones

Para cualquier proyecto de mejora es
Indispensable establecer una
metodolog ia de trabajo que permita
medir los avances conseqguidos. Dicha
metodologia debe facilitar el trabajo del
mantenedor y ayudarle a entender el
comportamiento de sus activos.
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