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Analisis de lubricante usado

Técnica muy extendida en ambito ferroviario

v

BBDD de analisis sin explotar
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Beneficios de Explotacion de Datos:

e Optimizacion de la Deteccion y Diagnosis de fallos.

eGeneracion de conocimiento.

eOptimizacion Mantenimiento Preventivo.
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Programa analitico basico:

Degradacion

Desgaste
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2. Caso de Estudio 1: Optimizacion del Mantenimiento
Preventivo
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Reductoras de una flota de cercanias

Objetivo: Prolongar frecuencia cambio de aceite

120000 Km = 240000 Km
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Caso de Estudio 1

230 Muestras

Fe f = 30.000 Km

Ensayo

100-150
ppm

Aceite OK
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Caso de Estudio 1

Evolucion de la concentracion de hierro con el
kilometraje del aceite
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Proceso Analisis Datos

Calculo
Indicadores
Estadisticos

Normalizacion
Datos

Establecer
Limites Fe
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Calculo Km
alcanzado
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Resultados
100 ppm 150 ppm
68% 192.408 Km 288.612 Km
95% 151.308 Km 226.962 Km
99% 124.676 Km 187.014 Km

95% de las reductoras podran circular con el mismo
aceite durante 225.000 Km cumpliendo con el
objetivo de limpieza acordado con el fabricante



Seleccionar
flotas
estandar
Estudio
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datos
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Seleccionar
indicadores
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Marcar
frecuencias
objetivo

Establecer
muestreo
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3. Caso de Estudio 2: Optimizacion del mantenimiento
predictivo y correctivo
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Reductoras de locomotoras diesel circulando
en ambiente abrasivo de altas temperaturasy
contaminacion ambiental

Objetivo inicial

Detectar origen de turbidez del aceite
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Caso de Estudio 2

Grandes cantidades de Silicio:

Si(ppm)

Fecha muestra
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Caso de Estudio 2

Origen: Contaminacion con Polvo Exterior
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Aplicacion Muestreo a la Flota

Conclusiones:

Problema Generalizado

Desgaste Abrasivo por Contaminacion
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Caso de Estudio 2

Cantidad de Silicio:
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Focos de Contaminacion:

1. Entrada de polvo en servicio por los laberintos

2. Carga del Aceite
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Analisis de evolucidon de casos:

Cantidad de silicio

aumenta en servicio

2

Cantidades altas
desde Inicio

A4

Se confirman los Dos Focos de Contaminacion
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Caso de Estudio 2
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Medidas correctivas adoptadas:

Instalacion de enchufes rapidos

Presurizacion de las reductoras evitando entrada
de aire del exterior
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Aplicacion Muestreo a la Flota

Conclusiones:

Problema Generalizado

Desgaste Abrasivo por Contaminacion



Fe (ppm)

Hierro vs. Silicio
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Caso de Estudio 2
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Caso de Estudio 2

Cobre vs. Silicio
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N Dafnos en Rodamientos
Inspeccion m— Eje de Entrada

Orden de Sustitucion segun:

Analisis de aceite
Mediciones de holguras



Estado Holguras: 10002720
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Caso de Estudio 2
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Beneficios obtenidos del estudio de Analisis:

eDetectar Problemas de Contaminacion y Desgaste
eEvaluar Eficacia de Medidas Adoptadas

eFacilitar Gestion de Sustitucion

eEvitar Roturas Catastroficas: Seguridad y Penalizaciones

e Ahorro en Mtto. Correctivo: 200.000 € y 250 dias
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Caso de Estudio 2

Cantidad de Silicio tras Modificacion:
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Fe (ppm)
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Caso de Estudio 2

Cantidad de Hierro tras Modificacion:
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4. Conclusiones
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e BBDD de analisis sin explotar
e Beneficios del Estudio:

— Optimizacion Mantenimiento: Ahorro y Fiabilidad
— Mejora Diseno
— Generacion de Conocimiento Coste LCC

e Requisito = Datos de Calidad

e No es un gasto = Es una Inversion
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Gracias por su atencion.



